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KARTA TECHNICZNA
TECHNIPLAST 500 AspaPRO

DWUKOMPONENTOWA, KRYSTALICZNA ZYWICA POLIASPARGINOWA SZYBKOWIAZACA

TECHNIPLAST 500 AspaPRO to zaawansowana, dwukomponentowa zywica poliasparginowa nowej
generacji, charakteryzujgca sie krystaliczng przejrzystoscia i wyjatkowo szybkim czasem utwardzania.
Produkt zostat opracowany z myslg o profesjonalnych wykonawcach i wymagajgcych inwestorach, ktérzy
poszukujg najwyzszej jakosci rozwigzan do zabezpieczania i wykanczania powierzchni. Dzieki
innowacyjnej formule, TECHNIPLAST 500 AspaPRO zapewnia nie tylko doskonatg odpornos¢ na
promieniowanie UV i czynniki atmosferyczne, ale takze umozliwia szybkie oddanie powierzchni do uzytku -
juz nawet po 4-6 godzinach od aplikacji. Produkt znajduje wszechstronne zastosowanie zaréwno w
obiektach przemystowych, jak i przestrzeniach mieszkalnych, sprawdzajac si¢ idealnie jako posadzka, oraz
warstwa zamykajgca dla systeméw posadzkowych.

CHARAKTERYSTYKA

Ekstremalnie wysoka odporno$¢ na promieniowanie UV
Wysoka adhezja do ré6znorodnych podiozy

Wyjatkowa odporno$é na czynniki atmosferyczne
Uniwersalne zastosowanie (wewnatrz i na zewnatrz)
Szybkie utwardzanie - ruch pieszy juz po 4-6 godzinach
Krystaliczna przejrzystos¢

Zoptymalizowana odporno$¢ chemiczna i mechaniczna
Mozliwos$¢ barwienia w systemie RAL Techniart

PRZEZNACZENIE

Powtoka zamykajgca do posadzek przemystowych i przydomowych
Wykonczenie powierzchni betonowych (wariant bezbarwny i barwiony)
Grunt pod posadzke wykonang w petni z zywicy asparginowej
Posadzka z czesciowym lub petnym zasypem ptatkami

Renowacja powtok epoksydowych i poliuretanowych

Regeneracja kamiennego dywanu

Warstwa wykonczeniowa w zastosowaniach artystycznych

System malarski do posadzek

SKELAD
TECHNIPLAST 500 AspaPRO Komponent A - zywica poliasparginowa (przezroczysta)
Komponent B - utwardzacz do zywic poliasparginowych
Proporcja mieszania - 100 : 50
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OPAKOWANIA

TECHNIPLAST 500 AspaPRO:

1,5 kg - Komponent A 1kg

- Komponent B 0,5 kg
3 kg - Komponent A 2 kg

- Komponent B 1 kg
6 kg - Komponent A 4 kg

- Komponent B 2 kg

PRZECHOWYWANIE

Przechowywaé w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w warunkach wolnych od wilgoci, przemarzania oraz kontaktu z ogniem —
max. 6 miesiecy.

DANE TECHNICZNE

TECHNIPLAST 500 AspaPRO

GESTOSC Komponent A - 1,04 kg/dm? (+25° C)
GESTOSC Komponent B - 1,16 kg/dm?® (+25° C)
GESTOSC Komponent A + B - 1,08 kg/dm? (+25° C)
CZAS WYPLYWU A + B - 60 s (kubek Forda 8 mm +25° C)
APLIKACJA
WARUNKI:
TEMPERATURA OTOCZENIA min.10°C max. 30°C
TEMPERATURA PODLOZA min. 10°C i o min. 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
WILGOTNOSC POWIETRZA max. 60%
MIESZANIE:

Materiaty przeznaczone do uzycia powinny mie¢ temperature min. 15°C.

Zawarto$¢ opakowania z komponentem B przelaé w catosci do opakowania z komponentem A. Miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym
przez okoto 2 min. (aby unikngé nadmiernego napowietrzenia materiatu zaleca sig¢ uzycie mieszadta o predkosci ok 300 obr/min.)
Materiat nalezy przela¢ do czystego pojemnika i ponownie mieszaé przez okoto 1 min.

Ze wzgledu na zachodzacg reakcje chemiczng materiat po wymieszaniu nalezy natychmiast wylac¢ na podioze. Nie nalezy pozostawia¢
wymieszanego materiatu w opakowaniu, gdyz sie zagotuje. Po wylaniu materialu na podtoze natychmiast przystgpi¢ do jego
rozprowadzania. Czas jego przydatnosci po wylaniu na podioze uzalezniony jest od temperatury powietrza:

MOZLIWOSC BARWIENIA:

pigmentami transparentnymi TECHNIPLAST 3D COLOR TR - od 5 gr do 15 gr do 10 kg — w zaleznos$ci od oczekiwanego nasycenia
pigmentami efektowymi TECHNIPLAST 3D COLOR EFFECT - od 5 gr do 15 gr do 10 kg — w zaleznos$ci od oczekiwanego nasycenia
pasty pigmentowej TECHNIPLAST 3D COLOR PP do 5% wagi mieszanki zywicy z utwardzaczem (np. 0,5 kg pasty na 10 kg zywicy).
Barwniki nalezy wymieszac najpierw z komponentem A, i kolejno doda¢ komponent B (utwardzacz)

CZAS PRACY Z PRODUKTEM NA PODLOZU W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY OTOCZENIA:
PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 10°C 15-20 min.

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 20°C 10 - 15 min.

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 30°C 5-10 min.

UWAGA: Przy wysokich temperaturach z uwagi na krétki czas przydatnosci produktu po potaczeniu komponentu A i B oraz
po wylaniu na podtoze zalecamy podzielenie opakowania na mniejsze komplety wg proporcji wagowej umieszczonej w
srodkowej czesci etykiety. Np. jezeli chcesz podzieli¢ zawartos¢ opakowania na trzy czesci to kazdy ze sktadnikéw podziel
na trzy czesci wagowo (przyktad sktadnik A 4 kg:3 = 1,33 kg oraz sktadnik B 2,4 kg:3 = 0,8 kg
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Podane czasy utwardzania sg orientacyjne i moga ulec skréceniu przy wyzszej wilgotnosci powietrza. Wyzsza wilgotnos¢
powietrza (>60%) przyspiesza proces utwardzania. Dla optymalnych rezultatéw zaleca sig aplikacje przy wilgotnosci powietrza
30-60%.

PODLOZE
WYMAGANIA:
WYKONANIE Podtoze betonowe nalezy wykonaé zgodnie z wtasciwymi dokumentami
normatywnymi
DOJRZEWANIE BETONU min. 28 dni
WILGOTNOSC max. 4% wagowo (zaleca sie pobranie probki betonu a nastepnie
zwazenie jej przed i po wyprazeniu w piecu)
TEMPERATURA min. 10°C
WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE ~1,5MPa (test pull-off)

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Przed uzyciem narzedzi niezbednych do wykonywania posadzki nalezy doktadnie umyé¢ je woda z ptynem do mycia naczyn, doktadnie
wyptukac i wysuszy¢. Z watka usuna¢ luzne wiosy. Do kazdej warstwy zywicy nalezy uzy¢ nowego watka. Narzedzia natychmiast po
uzyciu nalezy oczysci¢ z resztek zywicy przy pomocy rozpuszczalnika typu aceton lub ksylen a przed przystapieniem do pracy z ich
uzyciem umy¢ wodg z ptynem do zmywania.

UWAGA: Nie wolno aplikowa¢ zywicy narzedziami bezposrednio po umyciu ich rozpuszczalnikiem.

EKSPLOATACJA
RUCH P|ESZY PELNE OBC|AZEN|E (wjazd autem, wnoszenie mebli, mycie)
TEMPERATURA PODLOZA 10°C ~24h ~ 6 dni
TEMPERATURA PODLOZA 20°C ~8h ~4.dni
TEMPERATURA PODLOZA 30°C ~4h ~ 2 dni

Przed pierwszym uzytkowaniem sprawdzi¢ suchos¢ i poziom zwigzania dotykiem. Rozpocza¢ uzytkowanie tylko gdy powierzchnia jest
wystarczajgco zwigzana.

BEZPIECZENSTWO

TECHNIPLAST 500 AspaPRO nalezy stosowac wytgcznie w pomieszczeniach wentylowanych. Unikaé kontaktu ze skorg i oczami. W
trakcie aplikacji bezwzglednie zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych, rekawic i ubrania roboczego. W trakcie prowadzenia prac
nie wolno stosowa¢ otwartego ognia, a takze prowadzi¢ jakichkolwiek prac bedacych jego zrédtem. Szczegoétowe informacje dotyczgce
bezpieczenstwa oraz ochrony srodowiska sg dostepne w Kartach Charakterystyki TECHNIPLAST 500 AspaPRO, z ktorymi
bezwzglednie nalezy sie zapoznaé przed kazdorazowym zastosowaniem produktu.
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UWAGI KONCOWE

Powyzsze informacje o produkcie TECHNIPLAST 500 AspaPRO, a w szczegdlnosci proponowane zakresy jego zastosowania oraz
sposoby aplikacji zostaty podane w dobrej wierze w oparciu o nasz aktualny stan wiedzy.

Dane techniczne przywotane powyzej bazujg na badaniach i testach laboratoryjnych.

Z uwagi na brak kontroli nad rzeczywistymi warunkami i jakoscia aplikacji oraz sposobem stosowania produktu, TECHNIART zastrzega,
iz dane zawarte w niniejszej karcie technicznej nie moga stanowi¢ podstawy odpowiedzialnosci TECHNIART.

Ze wzgledu na wielo$¢ mozliwych zastosowan produktu TECHNIPLAST 500 AspaPRO, zaznaczamy, ze nie jest on sam w sobie
wyrobem budowlanym w rozumieniu wiasciwych przepiséw prawa.

Produkt TECHNIPLAST 500 AspaPRO jest jednym ze skfadnikéw — atestowanego i oznaczonego znakiem CE — wyrobu budowlanego
TECHNIART FLOOR SYSTEM 500 PU oferowanego przez TECHNIART.

Wiecej informacji technicznych zwigzanych z aplikacjg zywic TECHNIPLAST, przygotowaniem podtoza, gruntowaniem,
czyszczeniem, eksploatacja itd. znajduje sie w Kartach Technicznych Systemoéw.

Z wydaniem badz aktualizacjg niniejszej karty technicznej poprzednie tracg swojg waznos¢.
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